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ZESTAWIENIE STALI
NUMER NAZWA DLUGOSE GATUNEK LICZBA DL. RAZEM | MASA JEDN MASA 1 ELEM/MASA RAZEM| POLE JEDN [POLE 1 ELEM| POLE RAZEM
ELEMENTU ELEMENTU [mm] STALI SZTUK [m] [kg/m] [kq] [kq] [m2/m] [m2] [m2]
1-3 RK50x3 11915 St3S 1 11.92 4.1 48.92 48.92 0.2 2.38 2.38
4-8 RK100x3 33332 St3S 1 33.33 8.82 293.84 293.84 0.4 13.33 13.33
9 BL 10x200 200 St3S 6 1.20 15.7 314 18.84 0.42 0.08 0.5
10 ¢ 16 590 St3S 3 1.77 1.58 0.93 2.79 0.05 0.03 0.09
11 BL 10x65 250 St3S 3 0.75 5.1 1.28 3.83 0.15 0.04 0.11
12 BL 10x65 110 St3S 3 0.33 5.1 0.56 1.68 0.15 0.02 0.05
OGOLEM 369.9 16.46
WYKONAC: x 1 369.9 16.46

UWAGI:

1. PROJEKT KONSTRUKCYJNY ROZPATRYWAC tACZNIE
Z PROJEKTEM ARCHITEKTONICZNYM ORAZ
PROJEKTAMI BRANZOWYMI.

2. PROJEKTANT WINIEN BYC POWIADOMIONY
O JAKICHKOLWIEK NIEZGODNOSCIACH.

3. SPOINY WYKONAC JAKO PACHWINOWE a=3mm

BETON B20
KSZTALTOWNIKI STALOWE St3SX
ELEKTRODY EA1.46
KOTWY M12

ZAPRAWA SYSTEMOWA HILTI HY-160

Tomat: Projekt wykonawczy - zamienny
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